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1B1otec
NEOLUBE® CERAM 900

Pasta ceramica temperatura elevada

LUBRIFICANTE COMPUESTO DE ALTO CONTENIDO
DE LUBRIFICANTES SOLIDOS

Tecnologia Ceramica técnica (SisN4)
Nitruro de boro nano (NB)
Disulfuro de tungsteno (WS2)
Grasa blanca para lubrificacion dinamica a altas temperaturas

Pasta limpia de montaje y desmontaje, sin efecto de par electrolitico

Sin carga metalica

DESCRIPCION

Facilita el montaje, permite el desmontaje de componentes y ensamblajes, que hayan sido sometidos a altas
temperaturas, o en ambientes agresivos. Utilizable y eficaz en capas finas.

Excelente filmabilidad dinamica.

Permite un tratamiento de superficial estatico de por vida.

Producto garantizado sin sales metalicas, sin metaloides, sin nitritos.

Lubrificante y anticorrosivo a alta temperatura.

Eficaz estaticamente y en presencia de fenémenos vibratorios.

No utilizar sobre rodamientos o rodillos de movimientos lentos, sin un aporte frecuente de lubrificante.

CAMPOS DE UTILIZACION

Transformacion del plastico, inyeccién, moldeado de compuestos

Ensamblajes enroscados incluido con destruccion de la geometria de la rosca.
Conexiones de vapor. Prensaestopas. Guarniciones mecanicas.

Impregnacion de trenzas de estanqueidad. Juntas téricas.

Rodamientos lisos de empaquetadura de calor. Valvulas de sobrecalentamiento.

Turbinas. Motores de combustién. Compresores. Generadores de gas. Eyectores de fundicion. Extrusionado de aluminio
(comienzo antes del modelado). Desmoldeado de zamak.

Cierres de moldes de vulcanizado. Bisagras de hornos.



MODO DE EMPLEO

Aplicar en capas finas sobre superficies limpias. Desengrasar previamente y, si es necesario, tratar los érganos con
Neutralene® V200 en aerosol. Pulverizar de 15 a 25 cm segun la dimensién de los mismos.

CARACTERISTICAS FiSICO-QUIMICAS TiPICAS
CARACTERISTICAS FiSICAS DE LA GRASA

CARACTERISTICA

Aspecto

Color

Densidad aparente a 25 °C (picndmetro)

Clase NLGI

Jabon/Agente gelificante
Naturaleza de los lubricantes sélidos

Penetrabilidad a 25 °C

No trabajada

Trabajada, 60 golpes
Trabajada, 1000 golpes
Trabajada, 10.000 golpes
Trabajada, 100.000 golpes

Punto de gota
Punto de gota si es superior a 360 °C

Impurezas
> 25u

> 754

> 125y

NORMA O METODO
Visual
Visual
NF T 30 020

NLGI
National Lubricating Grease
Institute

NF ISO 2137/ASTM 2176

NF I1ISO 2176/ASTM D 566
ASTM D 2265

FMTS 791 3005

CARACTERISTICAS FISICOQUIMICAS DEL ACEITE DE BASE

CARACTERISTICA
Naturaleza del aceite de base

Viscosidad cinematica a 40 °C
Viscosidad cinematica a 100°C

indice de acido la

CARACTERISTICAS DE RENDIMIENTOS

CARACTERISTICA

Separacioén de aceite 7 dias a 40 °C
(exudacién)

Separacioén de aceite 24 h a 41 kPa
(exudacién bajo presion)

Cenizas sulfatadas

Corrosion lamina de cobre

Oxidacion Hoffman

Pérdida por evaporacion 22 h a 121 °C

Pérdida por evaporacion Noack

Hinchamiento sobre elastdmeros
70h a 100°C

Rangos de temperaturas en ambientes
oxidantes
neutros

NORMA O METODO

NF EN ISO 3104

NF I1ISO 6618

NORMA O METODO
NF T 60 191

ASTM D 1742

NF T 60 144
ASTM D 4048
ASTM D 942
ASTM D 972

NF T 60 101
CEC L-40 A-93
ASTM D5800

ASTM D 4289.83

VALOR
Pasta
Blanca

1260

Inorganico

SisN4 - NB - WS>

265-295
265-295
265-295
275-305
275-305

>250

o

VALOR
Polimero

140
100

0,36

VALOR

<2

1a

<10

<0.5

<0.8

-25 +900
-25 +1200

UNIDAD

kg/m?

Clasificacion segun
penetrabilidad

12%

1/10° mm
1/10° mm
1/10° mm
1/10° mm
1/10° mm

°C

nb/ml
nb/mi
nb/ml

UNIDAD

k k G/
k k G/

mg KOH/I

UNIDAD

% de masa

% de masa

% de masa

Cota

psi

% de masa

% de masa

Variaciéon % dimensional

°C
°C



Factor de rotacién n.dm 80.000 mm.min’
Prueba 4 bolas ASTM D 2266/ISO 20 623

Diametro de huella 0,55 mm
indice de carga de soldadura 5500 daN
Prueba TIMKEN | ASTM D 2509 | 40 | Ibs
Prueba antiéxido EMCOR

Dinamica NF T 60 135 0 Cota
Estatica ISO DP 6294/ASTM D 1743 2 Cota
‘Resistencia al deslavado por el agua a 80 °C ‘ ASTM 1264 | <1 | % de masa
IOTRAS CARACTERISTICAS

CARACTERISTICA | NORMA O METODO | VALOR | UNIDAD
Par de apriete a 20°C | MIL A 907 E 80 | 80 | Newton metro
Par de aflojamiento a 450°C | MIL A 907 E 80 | 80 | Newton metro
Par de aflojamiento 750°C | MIL A 907 E 80 | 90/95 | Newton metro

* no medido o no medible

PRESENTACION
Aerosol 650 ml

Biote
IEQLUBE" CERAM Y

PATE COMPOST

et e hore Wy, BN - Bisulfure ¢ 0"

“25°C + 900 °C ambiances 0y041¥
+1200 °C ambiances neut®s

CERAMIC COMPOSITE PASTE
KERANIK-VERBUNDSTOFFPAST
PASTA COMPUESTA CERAVICH
PASTA IN COMPOSITO CERANC?
ERAMCZNA PASTA KOMPOZYTTY
PASTA COMPQSITA CERMIH
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Usiti phopessiomme - PROFESSOR

lﬂf Industries’

iBiotec® Tec Industries®Service

Z.1 La Massane - 13210 Saint-Rémy de Provence — France

Tél. +33(0)4 90 92 74 70 — Fax. +33 (0)4 90 92 32 32

USAGE RESERVE AUX UTILISATEURS PROFESSIONNELS
Consulter la fiche de données de sécurité.



http://www.ibiotec.fr/

Les renseignements figurant sur ce document sont basés sur I’état actuel de nos connaissances relatives au produit concerné. Ils sont donnés de bonne foi. Les caractéristiques y figurant ne peuvent étre

en aucun cas considérées comme spécifications de vente. L’attention des utilisateurs est en outre attirée sur les risques éventuellement encourus lorsqu’un produit est utilisé a d’autres usages que ceux pour
lequel il est congu. Parallélement, le client s’engagera a accepter nos conditions générales de marché de fournitures dans leur totalité, et plus particulierement la garantie et clause limitative et exonératoire de
Responsabilité. Ce document correspond a des secrets commerciaux et industriels qui sont la propriété de Tec Industries Service et, constituant un élément valorisé de son actif, ne saurait étre communiqué

a des tiers en vertu de la loi du 11 juillet 1979.



